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Siemens-Schuckertwerke G. m. b. H. in Sfemensstadt b. Berlin. 
Vorrichtung zur Erzeugung von Blutstauungen. 
" Patentiert im Deutschen Reiche vom 13.Junil9i9 ab. 



Vorrichtungen, die dazu dienen, auf Korper- 
teil e einen Druck auszuiiben, entweder urn 
sie abzuschniiren oder um i nnerhalb bestimm- 
ter Zeitabschnitle selbsttatig wiederholende 
5 Druckwirkungen auf sie auszuiiben, damit in 
gleichen Zeitabsclmitten sich wiederholende 
Blutstauungen in den Korperteilen hcrvor- 
gerufen werden, sind bisher derart gebaut, 
daB eine Schlinge, die sich um den abzu- 

10 schnurenden Korperteil legt, zusammengezogen 
wird. Durch dieses Zusammenziehen der 
Schlinge gleitet ihre Auflageflache fiber den 
Korperteil weg und gibt dadurch Veran- 
lassung, daB sich Hautfalten bilden, die das 

15 Zusammenschniiren schmerzhaft machen. 

Dieser Nachteil wird nach der Erfindung 
dadurch beseitigt, daB zwischen dem zu- 
sammenziehenden Band und abzuschnuienden 
Korperteil Zwischenstiicke gelegt werden, die 

20 beim Zusammenziehen sich konzentrisch auf 
den Korperteil hin bewegen. Die Zeichnung 
veranschaulicht eine beispielsweise Ausfuhrung 
einer Vorrichtung zur Erzeugung von Blut- 
stauungen. In Fig. 1 ist eine Ansicht, in 

35 Fig. 2 ein Schnitt nach A-B, in Fig. 3 ein 
Schnitt langs durch die Schlinge und in 
Fig. 4 eine Draufsicht des starren VerschluB- 
stuckes gezeichnet. 

Die Schlinge besteht aus mehreren Druck- 

30 gliedern. Jedes . Druckglied besteht aus drei 
bzw. zwei nebeneinanderliegenden Druckele- 
menten 6, die gruppenweise ineinandcr ein- 
greifen. Die Druckelemente bestehen aus 
U-formig gebogenen Bfechstreifen, deren 
35 S iienkelcnden nach innen spitzwinklig urnge- 



bogen sind. Die Stege d und fi werden durch 
Abstandsbolzen 0 zusammengehalten, diegleich- 
zeitig als Fuhrung fur die Druckelemente b 
dienen. Die nebeneinanderliegenden Druck- 
elemente b werden durch eine Feder c, die an 40 
den Stegen d, p der Druckgiieder befestigt 
sind, gezwungen, eine Lage einzunehmen, die 
moglichst weit vom Kreisrnittelpunkt der ge- 
schlossenen Schlinge entfernt ist. Uber den 
Druckelementen b ist ein Band f herum- 45 
gefiihrt, das beispielsweise aus Messingblech 
bestehen kann. Um ein seitliches Ab- 
rutschen oder Ausspringen des Bandes f zu 
vermeiden. sind die Stege d des einen Teiles 
der Druckgiieder als bugelfdrmige Hauben e 50 
ausgebildet, in denen das Band f lauft. Das 
Band ist mit dem einen Ende in dem Teil g 
des VerschluBstuckes der Schlinge befestigt. 
An dem anderen Ende h des Bandes, das der- 
art ausgebildet ist, daB es - in dem andern 55 
Teil des VerschluBstuckes in einer Schiene i 
verschoben werden kenn, greift ein Bowden- 
zug n an, der in der Fuhrung k des starren 
VerschluBstuckes der Schlinge seinen Halt be- 
kommt. * 60 

Um die Schlinge um dicke oder diinne 
Korperteile legen zu konnen, kann das eine 
Ende g des VerschluBstuckes, das durch ein 
Rohrchen abgeschlossen ist, durch verschie- 
dene Locher I des anderen VerschluBstuckes . 65 
mit die^em mittcls des Stiftes m verbunden 
werden. 

Ist die Schlinge um den abzuschniiren den 
Korperteil herumgelegt, und sind durch den 
Stift m die beiden Verse WuBstiickc m:lein- 70 
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